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M A T É R I A U  P R É C I S  E T  F L E X I B L E ,  S I M U L A N T  L E S  P R O P R I É T É S  E T

L ’ A S P E C T  D U  P O L Y P R O P Y L È N E

Texture, couleur et souplesse similaires au

polypropylène injecté
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 m a q u e t t e s

f o n c t i o n n e l l e s

Composants de design

automobile : garnitures,

tableaux de bord. Clips,

charnières...

P r o t o t y p a g e  r a p i d e  e t

P E T I T E S  s é r i e s

I n d u s t r i e  g r a n d

p u b l i c

Composants électroniques

Jouets et objets soumis à

flexion

Modèles de présentation,

Maîtres-modèles pour

moules silicone,

Remplacement de pièces en

polypropylène

Excellente capacité de déformation avec

retour en forme

Alternative économique au moulage ou à

l’usinage CNC de pièces en PP

Idéale pour les prototypes fonctionnels

nécessitant robustesse et flexibilité

Prête à l’emploi

Réduction du temps de post-traitement

Très bonne précision et définition des détails



P R O P R I É T É S  M É C A N I Q U E S VALEUR Méthode

Résistance à la traction 38 MPa ASTM D 638

MODULE EN TRACTION 1590 – 1660 MPa ASTM D 638

Allongement à la rupture 13 – 20 % ASTM D 638

résistance à la flexion 55 – 58 MPa ASTM D 790

MODULE EN Flexion 1380 – 1660 MPa ASTM D 790

Résistance aux chocs Izod (entaillée) 19 – 24 J/m ASTM D 256

Température de fléchissement
à 66 PSI : 58 – 63 °C

à 264 PSI : 51 – 55 °C
ASTM D 648

Coefficient de dilatation thermique
à 0 – 20 °C : 107 x 10⁻⁶ m/m°C

à 90 – 150 °C : 151 x 10⁻⁶ m/m°C
ASTM E 831-93

Dureté Shore D 80

Transition vitreuse (Tg) 60 °C DMA, E”

P r o p r i é t é s Valeur Méthode

Aspect Blanc

Densité à l’état liquide 1,14 g/cm³ à 25°

Densité à l’état solide 1,19 g/cm³ à 25°

Viscosité 250 cps à 30 °C

Profondeur de pénétration (DP) 4,2 mils

Exposition critique (Ec) 10,5 mJ/cm²


