
SLA - TYPE PA
R É S I S T A N C E  M É C A N I Q U E  E X T R Ê M E  E T  P O L Y V A L E N C E  T E C H N I Q U E

Aspect visuel et toucher d’un plastique moulé

résistant (gris)
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A P P L I C A T I O N S  D E  L A  R É S I N E  T Y P E  P A

P r o t o t y p a g e

f o n c t i o n n e l

Pièces soumises à efforts

mécaniques, Tests

d'assemblage et d’usage

réel

M o u l a g e  e t

p r o d u c t i o n

A s s e m b l a g e s

r é s i s t a n t s

Clips, charnières, boîtiers

encliquetables,

Composants électroniques

exposés aux chocs

Maîtres-modèles pour

moulage, Alternative rapide

à l’usinage CNC pour pièces

structurelles

Très bonne solidité et résistance aux chocs

Tenue thermique jusqu’à 62 °C sans déformation

Idéal pour les tests mécaniques,

d’emboîtement ou de clipsage

Remplace des pièces usinées en ABS ou

polypropylène

Adapté à la fabrication de pièces robustes

en petites séries



P R O P R I É T É S  M É C A N I Q U E S VALEUR Méthode

Résistance à la traction 38 – 44 MPa ASTM D 638

MODULE EN TRACTION 1790 – 1980 MPa ASTM D 638

Allongement à la rupture 14 – 22 % ASTM D 638

résistance à la flexion 52 – 71 MPa ASTM D 790

MODULE EN Flexion 1520 – 2070 MPa ASTM D 790

Impact Izod entaillé 35 – 52 J/m ASTM D 256

Température de fléchissement
à O,45 Mpa : 62 °C

à 1,82 mpa : 54 °C
ASTM D 648

P r o p r i é t é s Valeur Méthode

Aspect GRIS

Densité à l’état liquide 1,13 g/cm³ à 25°

Densité à l’état solide 1,19 g/cm³ à 25°

Viscosité 250 – 300 cps à 30 °C

Profondeur de pénétration (DP) 4,1 mils

Exposition critique (Ec) 11,7 mJ/cm²


