
MJF PA12 GB
UN POLYAMIDE RIGIDE CHARGÉ EN BILLES DE

VERRE POUR PIÈCES TECHNIQUES DE PRÉCISION

Thermoplastique chargé à 40 % de billes de verre

pour une haute stabilité dimensionnelle

C A R A C T É R I S T I Q U E S  D E  L A  P O U D R E

P A 1 2  G B  M J F

Résistance thermique jusqu’à 173 °C -  Très

bonne résistance chimique et mécanique

Excellente précision dimensionnelle

A V A N T A G E S  D U  M A T É R I A U
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Rigidité et solidité accrues comparé au PA12

standard

Coût de production réduit pour grandes

séries

Compatible avec teinture, usinage,

sablage, peinture

A P P L I C A T I O N S  D U  P A 1 2  G B

I n d u s t r i e  &

p r o d u c t i o n  s é r i e

Outillages, carters, boîtiers

techniques, connecteurs,

pièces rigides

P r o t o t y p a g e  

F o n c t i o n n e l  &  T e s t

P r o d u c t i o n  s é r i e

t e c h n i q u e

Composants de drone,

équipements

électroniques, fixations,

adaptateurs

Pièces structurelles et

éléments soumis à

contrainte.



P R O P R I É T É S  M É C A N I Q U E S Valeur XY VALEUR Z Méthode

Résistance à la traction XY / Z 30 MPa 30 MPa ASTM D638

Module de traction 2800 MPa 2900 MPa ASTM D638

Allongement à la rupture 6.5 % 5.5 % ASTM D638

Résistance à l’impact Izod (23°C) 2.7 kJ/m² 2.7 kJ/m² ASTM D256

P R O P R I É T É S  t h e r m i q u e s Valeur XY VALEUR Z Méthode

Température de fléchissement à 0,45 MPa (Z) 173 °C / ASTM D648

Température de fléchissement à 1,82 MPa (Z) 121 °C / ASTM D648

point de fusion 186 °C ASTM D3418

D E N S I T É Valeur Méthode

Taille moyenne des particules 58 µm ASTM D3451

Densité (pièces imprimées) 1.30 g/cm³ ASTM D792


