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U N  T H E R M O P L A S T I Q U E  P O L Y V A L E N T  P O U R

P I È C E S  F I N A L E S  R O B U S T E S  E T  D É T A I L L É E S

Impression de pièces à haute densité avec

excellente définition des détails

C A R A C T É R I S T I Q U E S  D E  L A  P O U D R E
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Propriétés mécaniques constantes XY / Z →

haute qualité isotrope

Résistance thermique jusqu’à 175 °C

(à 0,45 MPa)
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Bonne stabilité dimensionnelle

Compatible avec post-traitements : polissage,

teinture, métallisation

Pas de support nécessaire → gain de temps et

d’efficience

A P P L I C A T I O N S  D U  P A 1 2

I n d u s t r i e  &

f a b r i c a t i o n  d i r e c t e

Composants

mécaniques, Pièces

techniques robustes à

géométries complexes

P r o t o t y p a g e  

F o n c t i o n n e l  &  T e s t

O b j e t s  d e s i g n  &

p r o d u c t i o n  s é r i e

Séries de pièces en

environnement exigeant,

Pièces teintées ou finies

pour objets grand public

Prototypes en usage réel, 

Assemblages encliquetables,

charnières, clips, boîtiers,

connecteurs



P R O P R I É T É S  M É C A N I Q U E S Valeur XY VALEUR Z Méthode

Résistance à la traction XY / Z 48 MPa / 6960 psi 48 MPa / 6960 psi ASTM D638

Module de traction 1700 MPa / 245 ksi 1800 MPa / 260 ksi ASTM D638

Allongement à la rupture 20 % 15% ASTM D638

P R O P R I É T É S  t h e r m i q u e s Valeur XY VALEUR Z Méthode

Température de fléchissement à 0,45 MPa (Z) 175 °C / ASTM D648

Température de fléchissement à 1,82 MPa (Z) 95 °C / ASTM D648

D E N S I T É Valeur Méthode

Densité de la POUDRE 0,425 g/cm³ ASTM D1895

Densité (pièces imprimées) 1,01 g/cm³ ASTM D792

Point de fusion (poudre) 187 °C ASTM D3418

Taille moyenne des particules 60 µm ASTM D3451


